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TRUSA DE SUDURA PRIN POLIFUZIUNE 

PENTRU TEVI DIN PP- R CU Ø 20 - Ø 40MM 
 
 
 

MANUAL DE INSTRUCTIUNI 
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ATENTIONARI 
 
Va rugam sa cititi cu atentie manualul de instructiuni inainte de a incepe utilizarea acestui aparat. 
 
DESCRIERE 
 
Aceasta trusa este un sistem complet, utilizat pentru realizarea, atat a retelelor interioare de 
distributie a apei potabile si a apei calde menajere, cat si a sistemelor de incalzire. 

 
Acest aparat se foloseste pentru lipirea prin polifuziune al tevilor din polipropilena. 

 
Caracteristicile acestui produs o reprezinta controlul precis al temperaturii, o dependenta 
ridicata, siguranta in exploatare si fara deformarea materialelor plastice lipite. 

 
Teava din polipropilena reticulara reprezinta un material plastic, obtinut prin polimerizarea 
polipropilenei, caracterizat prin proprietati deosebite, precum: rezistenta si functionalitate pe termen 
lung, stabilitate dimensionala, chiar si in conditii de temperatura ridicata, usurinta si rapiditate in 
procesul de montare. 

 
Conditii de utilizare: 
 
1. Conditii de ambient:- cu acest aparat nu se pot realiza operatii de lipire la o inaltime mai mare 
de 1000m fata de nivelul mari 
- temperatura de lucru in mediul ambiant  -20°C-50°C 
- temperatura relativa  45°C-95°C 
 
2. Parametrii curentului: Tensiune variabila 176V-245V; 50±1 Hz; P=1500W 
 
3. Temperatura de incalzire 0-300±10°C 
 
4. Securitatea utilizarii este asigurata prin: Rezistenta izolatiei - mai mare de 1 MΩ; Scurgerea 
de curent ≤5mA (valoare efectiva variabila). 
 
 
COMPONENTA TRUSEI 
 
Trusa se copune din urmatoarele: 
 

Nr. 
Crt. 

Denumirea Nr. 
buc 

Nr. 
crt 

Denumirea Nr. 
buc 

1 Caseta de transport 1 5 Foarfece pt taierea tevilor 1 

2 Aparat sudura 1 6 Cheie hexagonala imbus 1 

3 Suport pt aparat 1 7 Surubelnita 1 

4 Matrite (Ø20=1/2”; Ø25=3/4”;  4 8 Ruleta 1 

 Ø32=1”; Ø40=1 ¼”)  9 Pereche de manusi protectie 1 

 
 
MASURI DE SIGURANTA PERSONALA 
 
1. In timpul utilizarii aparatului nu atingeti partile electrice ale acestuia pentru evitarea ranirilor 
personale. 
 
2. Cand aparatul porneste, placa metalica se incalzeste. Este interzisa atingerea partii metalice! 
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3. Evitati contactul dintre partile incalzite ale aparatului si stecherul sau cablul electric! 
4. Legati aparatul la o priza de 220V cu impamantare. 
 
5. Daca lampa rosie de control nu se aprinde in timpul utilizarii aparatului, inseamna ca acesta 

este defect si trebuie oprit imediat! 
 
6. In timpul lucrului cu aparatul evitati contactul acestuia cu combustibili si lichide inflamabile! 
 
7. Nu permiteti contactul aparatului cu apa! 
 
8. Evitati socurile datorate lovirii aparatului! 
 
9. Nu folositi aparatul de sudura pentru alt tip de tevi decat cele din material plastic. 
 
10. Nu atingeti partile din plastic incalzite ale tevilor atunci cand aparatul le lipeste! 
 
11. Nu lasati copiii si animalele in zona de lucru cu aparatul de sudura! 
 
12. Dupa utilizarea aparatului acesta trebuie lasat sa se raceasca dupa care se aseaza la loc in trusa. 
 
13. Aparatul este cu autoracire, utilizand aerul din ambient. Evitati racirea cu apa! 
 
14. Orice interventie asupra aparatului, pentru repararea lui trebuie facuta de personal calificat! 
 
 
SIMBOLURI 
 
Unele dintre simbolurile mentionate mai jos se vor regasi inscrise pe aceasta unealta. 
Intelegerea semnificatiei acestor simboluri, va vor ajuta sa lucrati in conditii de siguranta. 
 

SIMBOL DENUMIRE DESTINATI E/EXPLICATII 

V VOLT VOLTAJ 

A AMPER INTENSITATE 

Hz HERTZ FRECVENTA 

W WATT PUTERE 

0 “OFF” POZITIA “INCHIS” 

1, 2, 3, ...OU I, II, III, SELECTOR DE VITEZA UN NUMAR MARE INDICA O VITEZA MARE 

 
CLASA DE FABRICATIE II DUBLA IZOLATIE 

 IMPAMANTARE LEGATURA DE IMPAMANTARE 

 COLECTAREA DESEURILOR ACEASTA SIGLA INDICA FAPTUL CA 
APARATELE ELECTRICE SI ELECTRONICE 
NU VOR FI ARUNCATE IMPREUNA CU 
GUNOIUL MENAJER, CI VOR FI PREDATE IN 
VEDEREA RECICLARII LA CENTRLE DE 
COLECTARE SPECIAL AMENAJATE, 
CONFORM HG448/2005 SI DIRECTIVA 
CONSILIULUI EUROPEAN 2002/96/EC 
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PRINCIPALELE PARTI COMPONENTE 
 
 
 
 

 
 
 
 
1 Intrerupator 4 Carcasa 
2 Maner 5 Suport 
3 Buton de reglare a temperaturii 6 Partea activa 
 
 
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE 
 
1  A) Inainte de montaj, matritele si partile care se asambleaza trebuie bine curatate cu o 

carpa, iar teava trebuie taiata drept. 
 

B) Scoateti aparatul de sudura din ambalaj si asezati-l pe suport. 
 
C) Montati pe aparat matrita (sau matritele) cu diametrul corespunzator tevii si fitingului 
de sudat. Acestea se fixeaza cu un surub ce va trece prin gaurile ce exista in partea 
activa si care se va stringe cu cheia hexagonala imbus. 
 
D) Setati indicatorul de temperatura al aparatului la 270°C. 
 

2    Inainte de a utiliza prima data aparatul, efectuati un test in aer liber. Testul se executa in aer liber 
deoarece se utilizeaza un material special ca izolatie intre placa incalzitoare si corpul aparatului. La 
prima utilizare a aparatului, datorita incalzirii materialului izolant, se produce fum si se degaja un 
miros neplacut. Dupa o scurta perioada aceste efecte neplacute dispar, functionarea aparatului 
revenind la normal. 

 
3 Aparatul este echipat cu un buton on/off, iar ledul ROSU se aprinde la punerea in 

functiune. Cand se atinge temperatura de lucru, acest led se stinge. 
 
4 Aparatul este echipat cu o rezistenta dubla. Pentru o incalzire mai rapida, se pot folosi 

ambele butoane. Dupa incalzirea aparatului, poate ramane apasat numai unul din acestea. 

1 

2 

3 

6 

5 

4
7 
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5    Cand se atinge temperatura setata, se apropie usor capatul tevii de matrita mama, 

respectand unghiul corect, fitingul fiind pozitionat de cealalta parte, in matrita tata. 
 
6 Folositi matritele din dotare pentru a efectuarea conexiunilor intre tevi si fitinguri. 
 
7 Dupa ce ati efectuat sudura, executati testul de etanseitate, introducand apa sub 

presiune in tevile sudate. 
 
8 Nu demontati aparatul pentru reparatii! 
 
9 Clientul isi asuma intreaga responsabilitate in cazul in care nu se respecta instructiunile de utilizare. 
 
10 Este interzisa utilizarea matritelor uzate in procesul de sudura. 
 
11 Matritele se curata cu o carpa curata, imbibata cu apa si alcool. 
 
TABELUL PARAMETRILOR  SI A TIMPILOR PENTRU SUDURA 
 

Diametrul exterior al 
tevii (mm) 

Adancimea de 
lipire (mm) 

Timpul de 
incalzire (s) 

Timpul de 
lipire (s) 

Timpul de 
racire (s) 

16 12 4 4 3 

20 14 5 4 3 

25 16 7 4 3 

32 18.1 8 4 4 

40 20.5 12 6 4 

50 23.5 18 6 5 

63 27.4 24 6 6 

75 31 30 10 8 

90 35.5 40 10 8 

110 41.5 50 15 10 

 
Nota: daca temperatura mediului ambiant este mai mica de 5°C atunci timpul de incalzire se va prelungi cu 50%. 
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ETAPELE DE REALIZARE A UNEI IMBINARI 
 
1. Se debiteaza teava la lungimea dorita. 2. Se exfoliaza stratul de aluminiu (daca este teava 

PP-R cu insertie de aluminiu). 

  
  

3. Se marcheaza tubul si se degreseaza 
fitingul si capatul de sudat al tubului 

4. Avand matritele montate, se conecteaza aparatul de 
sudura la retea. Se seteaza temperatura si se introduc 
tubul si fitingul in reductii. Purtati manusi de protectie ! 

  
  

5. Dupa incalzire, tubul si fitingul de pe 
reductii sunt scoase, fiind conectate prin 
presare usoara. 
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SCHEMA PARTILOR COMPONENTE 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
TABELUL PARTILOR COMPONENTE 

Nr. 
crt. 

Denumirea Buc. Nr. 
crt. 

Denumirea Buc. 

1 Manson de protectie 1 8 Surub cu cap innecat 2 

2 Maner de cauciuc 1 9 Brida de fixare 1 

3 Brida pt cablu 1 10 Saiba izolatoare 2 2 

4 Termostat reglabil 1 11 Butonul de reglare a termostatului 1 

5 Surub cu cap hexa. innecat 2 12 Inel de fizare termostat 1 

6 Partea activa (rezistenta) 1 13 Bec de control (LED) 2 

7 Saiba izolatoare 1 2 14 Intrerupator electric dublu 1 
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